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一、课程的基本情况
课程中文名称: 典型零件机械加工工艺设计与实施

课程英文名称： 

课程代码：

课程性质：专业必修课

课程学时：学时

课程学分：4

适用专业：机械制造

先修课程：机械制图；计算机绘图；金属材料与热处理；公差与配合

二、教学目标
 本课程是机械类专业的一门必修课，是一门主干专业课。通过机械加工工艺理论和典型零件加工工艺的教学，使学生对工艺、工装设计有一些了解和掌握。

   三、教学内容与要求

     模块一机械加工工艺规程设计
教学内容：1、基本概念；

2、零件图的研究和工艺分析

3、工加方法的选择

4、加工阶段的划分

5、工序的集中与分散

6、基准选择

7、热处理工序位置的安排

8、其它工序的安排

9、工序尺寸的确定和工艺尺寸的计算

   教学要求：1、了解基本概念及零件图的研究和工艺分析

              2、掌握工加方法的选择及基准选择

 3、掌握热处理工序位置的安排

              4、掌握工序尺寸的确定和工艺尺寸的计算
模块二轴类零件机械加工工艺设计与实施

教学内容：1、轴类零件的工艺分析

 2、主要工序的加工方法

  模块三机械加工表面质量
教学内容：1、机械加工表面质量及对使用性能的影响；

2、影响加工表面粗糙度的工艺因素及其改善措施；

3、影响表层金属力学物理性能的工艺因素及其改善措施；

4、机械加工工艺过程中的振动。

教学要求： 1、掌握机械加工表面质量及对使用性能的影响

           2、掌握影响加工表面粗糙度的工艺因素及其改善措施

           3、了解机械加工工艺过程中的振动
  模块四机床夹具设计

教学内容：1、机床夹具概述；

2、工件的定位；

3、工件的夹紧；

4、各类机床夹具；成组夹具、组合夹具；

5、机床夹具设计步骤和方法；计算机辅助夹具设计。

教学要求：1、了解机床夹具概述

          2、掌握工件的定位及夹紧

               3、掌握机床夹具设计步骤和方法

四、学时分配

课程内容与学时分配表

	序 号
	课 题 名 称
	学  时  分  配

	
	
	总学时
	其  中

	
	
	
	讲授
	实践
	

	1
	机械加工工艺规程编制
	16
	8
	8
	

	2
	机械加工精度
	4
	2
	2
	

	3
	机械加工表面质量
	4
	2
	2
	

	4
	机床夹具设计
	20
	10
	10
	

	6
	轴类零件加工
	8
	4
	4
	

	9
	零件结构的工艺性
	4
	2
	2
	

	合    计
	56
	28
	28
	

	机    动
	8

	总    计
	64


五、教学方式与考核方式

1、教学方式：多媒体教学、案例分析、课程设计

2、考核方式：考核+考试

六、参考教材及教学参考资料

1、李华主. 《机械制造技术》. 北京:高等教育出版社

2、韩秋实. 《机械制造技术基础》. 北京:机械工业出版社

3、司乃钧 .《机械加工工艺基础》. 北京:高等教育出版社

4、 顾崇衔. 《机械制造工艺学》. 西安:陕西科学出版社

七、编写说明

本教学教材是用的北京邮电大学出版社出版的机械类专业的专业教材。内容较全。教学大纲编写主要是以教材为中心，以实际应用为突破点。新增机床夹具设计部分。就重避轻。
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